TLUMIC HLUKU VYSTRELU BeeSilent® Suppressor

e Originalni technologie a design BeeSilent®

e Od navrhu po realizaci kompletné produkovano v CR
e  Pro subsonické i supersonickeé stfelivo

e Jedno télo tlumi€e na vice zbrani

Vlastnosti:
Varianta
tlumice S L
BeeSilent®
VnéjSi tubus a obé koncové matice z odolného eloxovaného
Material: duralu (barva €erna), vnitfni komponenty z odolného duralu
(nebarveno), zavitové redukce z nerez oceli.
Hmotnost: 3559 4159
Délka: 195 mm 235 mm
Vnéjsi pramér: 44 mm
Puskové raze: 22LR az 338 Lapua Magnum
Doporuéené Subsonické a supersonické raze o maximalnim tlaku 4400 Bar.
kalibry: Pistolové raze: .22LR az 9mm Luger.
Subsonické a supersonické raze o maximalnim tlaku 4400 Bar.
Efektivni atlum zavisi na pouzitém strelivu a prostiredi
Otlum: (supersonickeé strelivo béznych puskovych razi .223REM
nebo 7,62x39, které bez tlumic¢e generuje hluk 140-160 dB,
pfi pouziti s tlumi¢em generuje hluk v rozmezi 110-130 dB)

Tento produkt je uréen pro civilni pouziti pro pusky opakovaci a samonabijeci,
PDW a pistole s fixni hlavni. U pusek typu AR15 v razi .223REM nepouzivejte
tlumi¢ s kratSi hlavni nez 14" (na kratSich délkach dohotiva prachova sloz uvnitr
tlumice a dochazi ke zvySenému tepelnému namahani tlumic¢e i hlavné a ke
zvySenému zanaseni zbytky spalin). V zadném pripadé tlumi¢ nepouzivejte na
samocinnych zbranich! Nespravné pouziti nebo upravy mohou mit za nasledek
zranéni osob nebo nevratné poskozeni tlumi¢e ¢i zbrané. Pied montazi ¢i
demontazi tlumice nebo pfi jeho dotahovani se vzdy presvédcte, ze je zbran
vybita. Pfed pouzitim tlumice se ujistéte, ze je nepoSkozeny a spravné nasazeny
na zbrani (viz kap.: Pouzivani). Pfed stfelbou se ujistéte, Zze je tlumi¢ prachozi a
neobsahuje cizorodé cEastice (blato, pisek, atp.) nebo zbytky latek po c¢isténi,
horlavé latky a podobné. Vzdy pouzivejte originalni dily a prislusenstvi! Tlumic€ je
po stielbé horky, pouzivejte ochranné pomicky vhodné pro vysoké teploty
(napf.: rukavice z kiize atp.). Tlumié se zahfiva jiz po prvnich vystrelech — hrozi
nebezpeci popaleni.

Pouzivani:

Po kazdych cca 30-60ti ranach nechte tlumi¢ vychladnout. Pro rdZze o maximalnim tlaku
do 3500 Bar (napf. 7,62x39) doporu¢ujeme maximalné 60 ran. Pro raze o maximalnim
tlaku vySSim nez 3500 Bar a maximalné 4400 Bar doporu¢ujeme 30 ran.
Nedoporu€ujeme pouzivat tlumi¢ pro rychlé stfelecké polozky presahujici 30-60 ran
supersonickym stfelivem. V pfipadé pouziti krycich maskovacich ¢&i izolaénich obalu je
nezbytné pouzit vhodny tepelné odolny material (napf. Kevlar) a zarovern podcitat
s pomalejSim ochlazovanim tlumice pfi stfelbé! Pfi montazi je nezbytné, aby osa
tlumice byla soustfedna s osou hlavné. Obzvlasté u zbrani, jejichz zavity nebyly
konstruovany na pouziti s tlumi€i (napf. civilni klony Sa58 &i AK47 atp.) je tfeba
dasledné zkontrolovat souosost nainstalovaného a dotazeného tlumice. V pfipadé
pochybnosti durazné doporu€ujeme ovéfit souosost tlumi¢e a zbrané presnou
laserovou patronou, nebo se obratit na puskare, ktery je schopen provést dodatecnou
upravu zavitu na zbrani. Tlumi¢ s pfisluSnou zavitovou redukci musi byt pevné dotazen
na zavitu hlavné. Idealni je pouzit mezi zavitem hlavné a zavitovou redukci tlumice
pfesnou médénou pfipadné hlinikovou podlozku s vhodnym primérem dle zavitu na
Usti hlavné. Omezite tim povolovani zavitu. Bé&hem uzivani je nutné pribézné
kontrolovat pevné dotazeni tlumi€e na hlavni a dotazeni koncové matice (viz obr. 1).
Tlumi¢ BeeSilent® Ize pouzit i bez zavitové redukce, pokud pouZijete kompenzator &i
Flash Hider vyrabény a dodavany fu.Alfa Tool Design,s.r.o. | zde kontrolujte dotazeni!

Udrzba:

Tlumi¢ cCistéte po kazdém pouziti (stejné jako kdyz Cistite zbrané po navstéveé
stielnice)! V tlumici stejné jako ve zbrani mohou zustavat korozivni latky, které mohou
poskodit tlumi€ i zbran. Navod na rozebrani, vy&isténi a spravné sloZeni tlumice najdete
na dalSi strané. Po vyc€isténi tlumi¢ skladujte na suchém misté.

Zaruka a nahradni dily:

Na tlumi¢ BeeSilent® je poskytovana zaruka 2 roky. Zaruka se nevztahuje na
poskozeni zpUsobena nedodrzenim skladby vnitfnich dili dle navodu; nespravnou
instalaci, manipulaci ¢i udrzbou (napfiklad: Skody zpUsobené Spatnym dotazenim a
nesouososti tlumi¢e a hlavné; Skody zpusobené nedostate€nym c¢isténim; Skody
zplsobené prehfatim tlumice vlivem enormni tepelné zatéze).

Na zaruéni, nezaru¢ni i pozaruéni opravy budou dostupné nahradni dily. Obratte se na
svého prodejce.


https://znakynaklavesnici.cz/uvozovky/

Postup rozebirani a ¢isténi tlumice:

Krok 1: Uvolnéte koncovou matici (Viz obr. 1) pomoci €epového kli¢e rozte¢ 30mm (bézny kli¢ na
uhlovou brusku — neni soucasti baleni). Matici vySroubuijte a vyjméte tésnici o-krouzek.

Krok 2: Rukou vySroubujte matici redukce i se zavitovou redukci (Viz obr. 1) a sejméte tésnici o-
krouzek.

Krok 3: Zavitovou redukci z matice redukce povolte pomoci kli¢e 27mm (neni soucasti baleni),
matici vySroubujte a sejméte oba tésnici o-krouzky (D23x2 a D38x2).

Krok 4: Vnitfni dily vytlate ztrubky ve sméru stfelby (Viz obr. 2 a obr. 3). V pfipadé silného
znedisténi povystrelovymi zplodinami muazou jit vnitini dily vytladit ztuha. V takovém pfipadé
pouzijte olej WD-40 (nebo ekvivalent), ktery nastfikejte do vnitfnosti tlumice tak, aby se dostal
mezi télo tlumi¢e a vnitini dily (viz obrazky). A nechte plsobit (klidné 30+ minut). Poté zkuste
znovu dily vytlaéit a pfipadné postup opakujte. Pro uvolnéni mlzete vyuzit dfevénou nebo tvrdou
plastovou kulatinu vhodného priméru, kterou opfete o vnitini dily a nasledné do ni jemné udefite
kladivkem.

Krok 5: VSechny O-krouzky otfete vihkym hadrem a osuSte. Eloxované dily Cistéte teplou,
mydlovou vodou za pomoci plastového kartace. Vnitfni, neeloxované dily a nerezovou zavitovou
redukci Cistéte teplou, mydlovou vodou za pomoci jemného mosazného kartace (vlas do 0,3mm).

V8echny dily kromé tésnéni Ize prat v ultrazvukové Cisticce. A to bud v pfipravku Ultrasonal
v poméru fedéni 1:20 dild teplé destilované vody pfi teploté 40-50°C po dobu 15-25 minut (dle
znecisténi). Nebo v pfipravku AG MAX Ill v poméru fedéni 1:10 az 1:5 dild (dle znecisténi) teplé
destilované vody pfi teploté 40-50°C po dobu 15-25 minut. Dodrzujte navod vyrobce pfipravku.
Pfed montazi dily osuste, spravné sestavte (viz obr. 3) a ujistéte se, Ze jsou tésnici O-krouzky
neporusené a spravné umisténé.

Po vycisténi (pfed sestavenim) se presvédcte, Ze jsou vechny dily suché a nejsou mastné.
Krok 6: Pro skladani doporuéujeme vnitini dily vyskladat do ,kominku“ a nasledné nasunout na
Lkominek* télo tlumice. Zavity koncové matice a matice redukce namazte vhodnou tepelné odolnou

vazelinou na zavity napf. Molykote 1000 a dotahnéte. Pravidelné ¢isténi prodlouzi Zivotnost
Va$eho tlumice a zajisti optimalni vykon.

Dé&kujeme, Ze jste se rozhodli pouZivat pravé nas vyrobek BeeSilent®
Vyrobce: Xenomorph s.r.o., Markusova 1637/12, Chodov, Praha 4 14900

Prodejce: CAIRO CZ, spol. s r.o., Lubina 1952, Frenstdt pod Radhostém 74401

Revize navodu: 1.10.2021 (od V.C.282)
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VNITRNI PREPAZKY

SMER STRELY VNITRNI PREPAZKA S OTVORY KONCOVA KONCOVA
NEREZOVA S OTVORY | 3ks.Short; 4ks.Long PREPAZKA KRYTKA

Obrazek 3: Vnitini dily tlumice



